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Elementy maszyn 9

GN 183

DIN 6371

Podktadki wsuwane

Podktadki obrotowe

SPECYFIKACJA
Stal

- Hartowana
- Powierzchnia oksydowana na czarno

INFORMACJE

Podkfadki wsuwane GN 183 mozna wsuna¢ lub wysunaé spod
nakretki po jej zluzowaniu. Nie jest wymagany catkowity demontaz
nakretki.

Gabaryty tych podktadek odpowiadaja wymiarom podktadek DIN 6372.
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GN 183
Oznaczenie di b d2 s g'::ian:'oﬂ’a'f‘:'gao 5
GN 183-22-6,2 22 6.2 16 6 0.8 M6 13
GN 183-28-8,3 28 83 21 7 1 M8 23
GN183-34-104 34 104 25 8 12 M 10 38
GN183-40-125 40 125 30 9 18 M12 57
GN183-56-16,5 56 16.5 37 12 1.8 M 16 161

SPECYFIKACJA
Stal

- Hartowana
- Powierzchnia oksydowana na czarno

Sruba pasowana DIN 923
Powierzchnia oksydowana na czarno

INFORMACJE

Podktadki obrotowe DIN 6371 przenosza site z nakretki na przedmiot
obrabiany. Po zluzowaniu nakretki mozna je obrdéci¢, uwalniajac
punkt przytrzymania. Podktadki sg stale zamocowane, co zapobiega
ich zgubieniu.

Sruba pasowana DIN 923 jest dostarczana w komplecie.
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Sruba pasowana DIN 923

DIN 6371
s Sruba
Oznaczenie di b d2 d3 [} 12 13 14 DIN
-0.5 923

DIN6371-38-75 38 75 9 6 196 11 29 19 98 M6x10 64
DIN6371-43-95 43 95 9 8 216 14 325 21 98 M6x10 80
DIN6371-48-115 48 115 9 10 236 17 365 23 98 M6x10 99
DIN6371-61-1135 61 135 11 12 296 22 45 29 118 M8x12 189
DIN6371-68-175 68 175 11 16 336 25 50 33 118 M8x12226
DIN6371-74-215 74 215 11 20 366 28 55 36 11.8 M8x12262
DIN6371-82-255 82 255 11 24 406 32 62 40 158 M8x16423
DIN6371-97-32 97 32 11 30 49 39 73 48 158 M8x16560

970 4/2019

elesa+GANTER

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



